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TEXNIKH ITPOAIAT'PA®H
AYTONOMOY ITYPOZBEXZTIKOY ANTAHTIKOY XYTKPOTHMATOZX 6-500

1 XKOIIOX - TENIKA
1.1 Xxomdg TG Tapovcag TEXVIKNG TPodlaypaens etvat va KaBopioet Tig EAAYIGTES TEYVIKES
amortnoelg Tov [MupooPecsticod Ldpatog, mov mpémet vo TANpoi 10 @opntd OVIANTIKO
cLYKPOTNHA oVTNG NG Katnyopiag. Ot vwd mpoundeia avtiieg Ba ypnoyomonbovv yia v
VROGTHPIEN TOL £pYOV T®V KOTA TOMoVS Yrnpeosidv tov [MupooPesticod Zdpotoc, kuping o
TEPLOYES OV EYOLV TANYEL OO TAN LU PEC.
1.2 To @opntd aviAntikd cvykpOTNUo TPEMEL Vo, £xel dvvatOTNTA AVTANONG vEPOD amd
TANLLVPIGUEVOVG Y DPOVG (VTTHYELN OTKIDV, EPYOCTAGI®V K.0L.).
1.3 Emuthéov mpénet va €yl duvatdtnTa AvTAnons vepoL and Bdlacoa, deEapevég vepol 1
dALeC TTNYEC VEPOL Kol EKTOEEVOT) ATOD Y10 TNV EKTEAECT] AMOTEAEGLATIKOD TUPOGPEGTIKOV
épyov.
1.4 Ot 6100TdCES TOV GLYKPOTNUATOG TPEMEL VO Elval OGOV TO SLVATOV TEPLOPICUEVES Y1aL
eVYEPELD. LETAPOPAS amd To. oYNpoTe TG YZMpesiog kot To BApog Tov pkpd dote va gival
duvati N LETOPOPE TOV amd 2 ATOopLa.
1.5 H avoeopd M/kor mopamounn o€ GLYKEKPUEVA mpdTLTE deV avarpel TNV Omodoym
VEDTEPOV 1| IGOSVVOL®V TPOTHTTOV.
1.6 H mapovoa teyvikn mpodiaypaen Kabopilel Tic EAAYIOTES OMOUTACES TG Y INPEGLNG.
Teyvikn Tpoceopd Tov TaPOVGLALEL ATOKMGELS Ao TIG EAGYIOTEG OMOUTNGES TG Y INpeciog,
Bo amoppintetar.
1.7 Tpocpopég mov TANpoHV katd 160dHVapo TPOTO TIG amouthoelg mov kabopilovtar and
TNV TOPOVGH TEXVIKY TPOJLYPOPY], dVVATAL VO YIVOVTOL OTOOEKTEG £POGOV O TPOCOEPWOV
QTOOEIKVVEL TNV 1GOOLVALLIN TG TPOCSPOPAS TOV, e KAOE EVOESEYUEVO HUEGO.
2 TEXNIKEY ATIAITHXEIX
2.1 Hepvwypoon
2.1.1. To @opntd avIANTIKO CLYKPOTNUO TPETMEL VO OMOTEAEITOL OO TNV QLYOKEVIPIKY|
TVPOGPECTIKT AVTAiD, TOV KIVITHPO KOl TO TAOIGLO PETAPOPAC.
2.1.2. Tlpémel va elvar €101k GYEIACUEVO Y10 TVPOGPECTIKT XPNOT).
2.2 Hpoétona — IMotomomtikd — 'evikéc amartinoelg
2.2.1. To vnd mpounbewo avIANTIKO GCLYKPOTNUO TPEMEL VO OVIOTOKPIVETOL OTIG
amotoelg tov Evponaikod mpotinov EN 14466 «Avthieg mupodcPeong - Dopntég avtiieg
- Amoutnoeglg acAAelng Kot omddoomng, dokiuée» kot va tagvopeital chppova pe 1o EN
1028-1: FPN 6 — 500 1 obpowvo pe to EN 14466: PFPN 6 — 500 v pe avdtepn
tagwounon.
2.2.2. To avtAnTikd GLYKPOTNUO VO EIVOL KOTAGKEVAGUEVO OO EPYOGTACIO OVTAIDV TOL
va  dwbétet motomomTikd dwwcediong mowdtnrag ISO 9001 1 wwodvvapo, va




OVTUTPOCMOTEVETOL GTT YMPO LOG Ko Vo Olac@aAilel Tnv Yanpeoia pe teQvikn vrootipién
Ko e amo0e. OVTOAAAKTIKOV.
2.3 Emododceic AviAnTikov XuyKpOTHNETOS
2.3.1. Ot emd6GEg TOV OVTIANTIKOD GLYKPOTNUOTOC, Yoo AviAnon vepov amd Pabog 3
pétpwv oopeovo pe too EN 1028-1 ko 1028-2 1§ to EN 14466 va givon Tovddyiotov 500
1/min og migon oy pwikpdTePT TOV 6 bar.
2.3.2. O1TpocQOpPEG TPEMEL VO, AVAPEPOVY TNV OVATOTY| TECT) TOV EMTLYYAVEL 1) AVTALO GE
undevikn mapoyn (e O6Ao to otope €£000v KAEWOTAE), YWPIC Vo TOPOVGIALETOL KoUK
dlappon.
2.4 Evkoiia Metaoopdc
2.4.1. To ovvolMkO BapPog TOL GLYKPOTHUOTOS, OTN POCIKA TOL €KOOCN YWPIG TLYOV
pdcbetec J0TALES OTMOC TPOYOL WETAPOPAS KATM., TANPES KOLGIHUOV, ATOVIIKOV Kol
umotopiog (étoo mpog Asttovpyia) va givan uéypt 80 Kg.
2.4.2. Na @épel téooepig (4) TTVGOOUEVEC 1| AVASITAOVUEVES YEPOLUPEG ETEVIESVIEVES |IE
eEMIOTIKO 1] TAOGTIKO DAKO LE AVTIOAMGONTIKY EMPAVELL Y10 TNV LETAPOPA TOV.
2.4.3. H oyediaom tov cuykpotiuatog kot n 0éon twv yeporafav va givoar t€to10 doTE
KATé TNV HETAPOPE TOV va Unv mapepmodiletar  Kivnon tev Toddv ToV aTOU®V Tov TO
LETOPEPOLV.
2.5 Acodiewo Ilpocoymkov
To cvykpoTHa TPEMEL VA TEPIAAUPAVEL TPOGTATEVTIKA KAADULOTO GE OAaL To Oeprovopeva
KoL KIVOOULEVOL KATO TNV Agttovpyio péPT, OGTE Vo amokAEiETOL 0 TVYAI0G TPOVUATIGUOS TOV
YEPLOTOV.
2.6 Kwnmipog avriiog
2.6.1. Na sivon Bevivokivntog, TeTpdypovog Kot vo, amodidel TV 1oyd Tov ypetdleTon M
avtAMa Yy v emitevén Tov emddcE®V TG, 1N omoio oe KABe mepimTmor vo givol
peyaivtepn M ion omo 12 kKW.
2.6.2. No @épel MAEKTPOYEVVITPLO. 7OV VO OMOSIOEL EMAPKY] 10YL Y. TO GLGTLO
avaEAEENG Kot Yo TNV GOPTION TNG UIaTopiog KaBmG Kot TNV Tapoyn NAEKTPIKOD pEOILOTOC
otov tpoforéa epyaciog.
2.6.3. To ocOommua ekkivinong vo @Epel MAEKTPKO exkkwvntipo (Mila) pe yeprotiplo-
kopupio otov mivaka opydvev eréyyov kol pmatapio emopkolc yopnTikdtTTag (Vo
oniovetar). Emmiéov va gépet kat xelpokivto cOGTNO EKKIVIONG e TPAPNYLILOL GYOVIOD
TOV OVAOUTAMVETOL GVTOLOLTOL.
2.6.4. H ocfapev) kavcipov va €xer yopnTikdtnTo. Tov Vo €EacPoAilel v cvven
Aettovpyiol TOV OVTANTIKOD GLYKPOTHHATOG TOLVAGYIGTOV Yo (1) dpo ywpic avepodiacud
o115 cuvOnkeg mov opifovror amd v map. 5.2.10.1 (Independent operation) tov EN 14466
Kot 6€ Koo TepinTmon kpdTepn TV S5 MTtpov.
2.7 HvpooPeotikn avtiio
2.7.1. Na givor puyokevipikn. O d&ovag g avtiiog Kot 0 6TPOPAAOG TOV KIVNTHPO Vo
Bpiokovtot og gubeia drdtaln.
2.7.2. Noa givol KOTOoKELAGUEVN OO OPEYOAKO N A KPAUOTO EAQPPDOV UETOAAWDV UE
d&ova amd avoleidmTo yaAvPa.
2.7.3. No ivot €podtacpévn He 6TOUO 1 GTOHLO Y10 TV TAY PN ATOcTPAYYIoN TNG.
2.7.4. No @épel cOOTNUO TPOTANPWOONG, HE KATA TPOTiUNon euPporo@dpo avtAiio Kevol
Kol TEPALTEP® KATO TPOTIUNGT AVTOUATO, TO 0Toio va eEacpaiilel tnv dnpovpyio KeVoD
Yo Tpaypotonoinorn dvtinong vepol og xpovo pikpodtepo and 30 Sec, couemva pe v
nwap. 5.2.12 (Priming time) tov EN14466. To ocvotqua mpominpwong mpEmEL Vo
e€acealilel v dnovpyior KEVOD Yoo Tpaypatomoinon avappdenong vepol amd mnyn
BaBovg peyarvtepov 1 icov TV 6 PETpOV.




2.7.5. No @épel éva 6TOU0 avappdPNoNG e OAUETPO TOVALYLIGTOV 2 2 VIG®V, TO 0010
Vo QEPEL IO OLPOLPETY] TPOCTOTEVTIKY €0YAPA-PIATPO omd UETOAAO avOeKTIKO OTN
dappwon kot tayvoHvoesuo tomov STORZ -65 e oteyavo nopa.
2.7.6. Na @épet éva (1) otopo ektdEevong eErdytotg SlapéTpov 2 Y5 vtemdv, EpOdIOGUEVO
pe dwokomen tomov «screw down valve» mov vo avoiyel kot vo, KAgivel pe gvkolia og
OTOlONTOTE Tieon Asttovpyiag Tng aviAiag kol pe toyvovvoespo tomov STORZ-65 pe
OTEYOVO TAOLOL.
2.8 Ilivakoc 0pydvev rEyyov-YEIpL1oTpLo.
2.8.1. To ovykpdtuo vo QEPeEL o€ KATAAANAN BEom To Opyovo Kol TO. XEPLGTHPLO TOV
glvorl amopaitnta yio Tov EAeyY0 TG AElTovpyiog Tov.
2.8.2. Olo to Opyova €AEYYOL Kol TO YEPIOTHPLO TOV GLYKPOTHLOTOS TPEMEL Vo Eivat
EPYOVOUIKA O1EV0TNIEVA 1oL EVYEPELDL EAEYYOVL KOl XEPICUMY KOl TOVTOYPOVO ETOPKMG
npootateLUEVA oo TOovY Cnuid Kot omd SLVGUEVEIC KOPIKES GLVOTKEC.
2.8.3. Xt0 6pyava vo mepAapPAvoVToL TOVAGYIGTOV TO akOAovO:
- Mavopetpo eEaymyng, pe evoei&elg tovAdyiotov og bar.
- Moavopetpo swoayoyng (pe dvvoatdmrta HETPNONG Kol VTOMECEWMV), He eVOeilelg
TovAdLoTOV G€ bar.
- Metpn g opdv Aertovpyiog TOV GUYKPOTHLLATOG.
- Evdewctucn Avyvia yopuning tieong Amovtucod Kuvnepa.
2.9 IIpofoifac epyociog
To ouykpdtpa Tpénet va etvar epodtacpévo e Evav puBuldpevo mpofoiéa epyaciog mov va
Aertovpyel amd TV pumoatapion TOL GLYKPOTHUATOSG, VAL PEPEL Avyvio KOTAAANANG amdO0oNG
ocbpewva pe v map. 5.1.7.2 (Lighting) tov EN 14466.
2.10 Xpopoertiopoc
2.10.1. Ot exteBeipéveg eEOTEPIKES HETAAMKES EMPAVELES (TAAIGIO LETAPOPAS K.A.TT.) TTOV
dgv gival KoTaokevaopéves amd avoEeldmTa VAIKA, Tpénetl va givarl Pappéves pe ypopo
apiotng modtrag o 0dAapo Papng.
2.10.2. To avtAnTiKd cvykpoTnua v £xel ¢ Pacikd YpOUE TO KOKKIVO (EVOEIKTIKG GTO
TPOCTUTEVTIKO KAAVUILO 1) TO KEAVPOG TNG AVTALNG).
3 HNAPEAKOMENA
Ké&Be avtintikd cuykpdtnpa vo cuvodedeTat amod to akdAova:
3.1 TIévte (5) tepdyio cOAMVOV avoppOENoNG and EVIGKLUEVO EAAOTIKO dtopéTpov 65 mm,
UNKOLG 2 PETPOV £KAGTO, L€ TUTOTOMUEVOLG TAXLGLVIESHOVG TVTTOL STORZ-65 amd kpapa
erappol petdArov og ke aKpo.
3.2 'Eva (1) o¢idtpo avappoenong pe PorPido aviemoTpoeng kKot ToYLOOVOEGHO THTOV
STORZ-65.
3.3 Avo (2) Kredid yio v cVGPIEN TayLoLVVIESHV TVTTOL STORZ-65..
3.4 ’Eva (1) oet epyoreimv (tool kit), ¢” 6G0ov avtd mpoPAEneTal 0md TOV KATAGKELAGTY| Y10
TNV O1EVEPYELD TNG TTEPLOSIKNG GLVTHPNGNG TOV GUYKPOTHLLOTOG,
3.5 “Eva (1) oet ovToAAOKTIKGO OPYIKNG VTOCTNPIENG OTOTEAODUEVO OO OVOPAEKTIPESG
(umovli), eiktpo Aadob, @idtpo aépa (edv VIAPYEL), PIATPO KOWGiHOL (E6v VIGPYEL) Yo pia
aAlayn.
4 YTOIXEIA [TPOX®OPOLN
O 1egyviKéc mPooopéc vo cvvtaybBovv pe v 10 oepd apibunong g mapovGag
TPOJYPUPNG TEPLYPAPOVTOS TO TPOCPEPOUEVEA OVTANTIKG GLYKPOTHUATO HE Kdbe dvuvan
AemTopépela ympic va apnvouy TepidPLL TUPEPUNVELDV.
EvaAloktikég texvikég Tpoc@opég dev yivovtan SeKTEG.
Ta TopaKdaT® vo. GLVOSEVOVV TIG TPOGPOPES:
4.1 Teyvikd @uAladio (Prospectus) twv TpocEePOUEVOV EWOMV TOL Vo TEPAAUPAvovY TOV
KIVNTNpo, TNV avTAio Kot T0 GOGTNIO TPOTANPOCTG.
4.2  Awypappato erd0GE®mV TG AVTAMOG [LE AVTIGTOLYI0 TOPOYNG, TIECTG.




4.3 Befoaimon Tov KOTOGKELOGTH TOV TVPOGPRECTIKOD GLYKPOTHKATOS OTL 1| TPOGPEPOUEVN
avtAia avtomokpivetal otig amortoelg tov EN 14466 pe katnyopronoinon EN 14466-PFPN
6-500 1) EN 1028-1-FPN 6 — 500.
4.4 AMA®ON TOV KOTAGKELAOTN TEPT GCLUUOPPOONG TOV TVPOGPECTIKOD GUYKPOTHLLOTOS UE
TOVG oyeTIkoVg Evpomnaikong kavoviopovg kot odnyieg (EC Declaration of Conformity).
45 TIhotoromtikd dwoediong morotntag ISO 9001 tov €pyootaciov KATAUGKELNG TOV
AVTANTIKOD GUYKPOTNHLOTOG,.
5 EITYHXH KAAHY AEITOYPI'IAY
O mpounBevtng voypeovTAL Vo, INADGEL EYYPAP®S OTL TAPEYEL £YYONON KAANG Aettovpyiag
TOV OVIANTIKOV GLYKPOTNUAT®V Yia tpio (3) £t TovAdyioToV amd TV mapaiaft) Tovg.
6 YIOXTHPIEH ME ANTAAAAKTIKA — TEXNIKH YIIOXTHPIZEH
6.1 O mpounbevtng voypeovTOL Vo INADGEL £YYPAP®S OTL AVOAAUPAVEL TNV VITOYPEWOT V.
O100£TEL OVTOALOKTIKA GTNV YNPEGIO Y10 TO TPOGPEPOUEVO OVTANTIKO GUYKPOTNLLO Y10l OEK
(10) étn tovAdyrotov. No vroPpAnOei mapdAinia kot avtictoryn SHAMOT TOL KOTOGKEVAGTY.
[TpounBevtég mov mapéyovv v dvvatdTNTa S1dbeong aviaAlakTik®V mépav Tov 10 gtdv
opeilovv va vrrofdriovy pali pe v TPosPopd TOLg avTiGTOLYN ONAMGCT TOL KOTOCKEVAGTH
Yo TV amrodoyn ToL TPOGHETOL ¥POVOL S1IOBECTG AVTOAAAKTIKMV.
6.2 O mpounBevtg va IMNAOGEL TNV EKTTOGCT TOL TOPEYEL GTNV TPOUNDEL TOV AVOTEP®
AVTOALOKTIKAV, OC TOGOGTO ML TOL EKAGTOTE EMIGN OV TYHOKATAAGYOL ALOVIKT|G.
6.3 Me 10 PAKELO TNG OIKOVOUIKNG TPOGPOPAS ot TpounBevtég opeilovy va katabécovy Tov
EMIOGNUO TIWOKATOAOYO OVTOALOKTIKOV TNG TUPOCPESTIKNG avTAOG, GLUVOOELOUEVO OO
vevBuvn OMMA®ON Tovg, e TNV omoia Ba OEGUELOVIOL MG TPOG TNV TNHPNCN OVTOV UEXPIS
€KOOGEMC VEOL. XTNV TEPIMTOGT KATAKVPMONG O€ KOl [LE TNV LIOYPAPY| TG SVuUPacns o
TpounBevTig va O0EGUEVTEL EYYPAPOS Y10 TNV TPOGKOULIGT] TOV 1GYVOVTOS TLLOKATOAOYOV, GE
KkdOe mepinTOOT avavE®ONS Kol TNV THPNOT avToD, Y10 GAO TO ¥POVIKO SLAGTNLA Y10, TO 0010
€xel avalaPet v vroypémon 01dbeons avioAlokTik®v oty Ymnpecsio. O TyokotdAoyog
GLVTIPNONG dEV LIOKELTOL GE OELOAOYNON).
7 ENTYIIA
7.1 Kd&be ocvykpdmmuo vo cvvodeldetor amd pio TANPN GEPE  EYXEPOILV 00N YLDV
Aertovpylog Kot cLVTIPNONG Yol TOV KvnTipo kot v oviiio, oty EAAnvikn yAdcco og
£VTLTT KOl NAEKTPOVIKT] LOPOPT).
7.2 Kdabe ocvykpdmua va cuvodevetal and aviiypapo g Aniwong ITictomtag EK (EC
Declaration of Conformity).
7.3 T to 6vvoAo TV VLo TPouN el GLYKPOTNUATOV VA TapadoBodv Ta akolovOa:
7.3.1. Avo (2) eikovoypa@nuévol KOTAAOYOl OVTUALOKTIKOV LE OplOd OVOUACTIKOD, Yo
TOV Kintipa kol v oviAia (otmv Ayyaikn 1 EAnvikn) oe niextpovikn 1 kot vtomn
LOP®N, Ol 00101 VO, AVOVEDVOVTOL GE TEPITTWST KO00TG VEMV.
7.3.2. Abo (2) eyxepidl oMYV  EMOKELN|G Kvnmnpo €mmEdOL  cuvepyeiov
(WORKSHOP MANUAL - otv AyyAikn 1 EMAnvucy).
7.3.3. Avo (2) eyyepidio odnyudv emokevng aviiiog emmédov cvvepyeion (WORKSHOP
MANUAL - omnv Ayyiwcn 1 EAAnvicn).
7.3.4. AVo (2) TApelg Gelpég eyxepdimv 0dMNyLdV AELITOVPYING Kol GUVINPNONG Yo TOV
Kivnpa kot v avtiio oty EAAnvik) yAooca yuo to apyeio g AevBvvong Teyvikng
Yrnoompiéng & Ymodopmv tov ATTE.
8 EKIIAIAEYXH
8.1 O mpounbevtic ogeidet vo ekmadevoetl £0¢ kot T€ooepl (4) Teyvikovg T Ymmpeoiog
oe 0épato cVVTNPNONG KOl ETIGKEVTG TOV TPOGPEPOUEVOD GUYKPOTHHATOS (KIvnThipag Kot
avtdia) ywoo pio (1) tovddyiotov epydotun MuéPo 6€ KATAAANAO Y®PO EMAOYNG TOL
wpounBevty|, katd mpotipunon oto N. Attikng. Na ekdo0ovv oyetiés Befardoelg exkmaidocvong
a7t0 TOVG OVTIGTOYOVG KOTAGKEVAGTES 1| TOVS AVTITPOCMITOVS TOVG.




8.2 Emiong opeilel va ekmondevoet émg ko 6éka (10) mupoofioteg og Bépata mov apopoHv
TOV YEWPIOUO TOV GLYKPOTNUAT®VY Yia pia (1) Tovddyiotov epydoiun nuépa e KATAAANAO
YDPO EMAOYNG TOL TPouNnBevTy|, KaTd TPoTipnomn 6to N. ATTIKNG.

8.3 Tuydv €Eoda petdfoong kol SlOUOVIAG TOV TEXVIKOV KOl TOV TUPOGRECTOV amd v
AONva, oe mepintomon mov o1 ekmandevoES Yivouv €kTOC ATTIKNG kKabmdG Kol Topovciog
dtepunvéa, Papdvovv tov tpoundevt).

8.4 Kotd Vv Tpaylotomoinor e EKToidevons, 6 OAES TIG TPOAVAPEPOUEVES PACELS TNG, O
TPOUN VTG lval LITOYPEMIEVOG VO YOPTYNOEL GTOVS EKTOOEVOUEVOVG EVIVTIEG GNUEIMGELS,
OYETIKEC LE TO OVTIKEILEVO TNG eKTaidevonc, otnv EAAnvikn yA®ooa.

8.5 H oloxMypwon g exmaidevong Ba yivel mpv v 0AOKANP®ON NG TopAdoons Tmv
GLYKPOTNUATOV 0td TOV TPOUN0evTy].

9 AOKIMEX ITAPAAABHX

Kotd ) dwdwkocio maporapnic, n Exttporn maparafng opeirel va mpofel Ko oTic akdAov0eg
Kot eAAyoToV SOKIUES Kat EAEYXOVG G€ €val (1) TOLAdYIGTOV GUYKPOTN AL

9.1 Aok ekkivnong Kot Aettovpyiag.

9.2 Aok dvtinong vepov amd Pabog TovAdyiotov 3 pétpov kat ektdgvon vepol and To
GTOU0 ££000V e GOANVA Kat avAd ov ypnoomotet to I1.E.

9.3 Aok GUGTHUOTOS KEVOD, GE AELTOVPYIN TOV GLYKPOTNUOTOS LE KAEGTO TO. GTOMULO
avappoenons kot ektoevong. H €vdeitn oto pavopetpo giloaymyng va eBdcel 6to onueio -
0,6 bar o€ ypovo £wg 30 sec.

10 XPONOZX & TOIIOX TAPAAOXHY - ITAPAAABH

10.1 O mpounBevtrg opeirel va mapad®GEL To VIO TPOUNOEL AVTANTIKA GLYKPOTHLOTO, LE
epovtida Kot damdveg tov, otic Amobnkeg g Ymnpesiog Awyeiptong [up/xkov Yiuod ot
Mévopa Attikng, petd omd cvvevvomon pe v Emrpomng moporafng kabodg kot tnv
Awoiknon tov Arodnkav.

10.2 O ypovog mapadoong dev Oa vrepPaivel Tovg técoepig (4) unveg amd v nuepounvio,
vroypang g XopPoong.

10.3 H maparafn a yiver viog evog (1) unvog amd tnv nuepounvia mapddoong.

11 KPITHPIO KATAKYPQYXHY.

H m\éov cuppépovca amd otkovoukt| anoyn tpoceopd Bacet BEATIOTNG oYXEong TotdTNTaG —
TIUNG, N omoio eKTHATOL BAGEL TOV KPLTNpimv aE0AGYNONG TOV TEYVIKOV TPOCPOP®VY KoL TN
dwdikacio mov meptypdpetar okoloVBmg oty A&ordynon Texvikav IIpocpopav.

12 AEIOAOTI'HEH TEXNIKON IMTPOX®OPON

121 Ta v emdoyn ™G TALOV GULUEEPOVCOS OO  OIKOVOULKY] OGTOYN TPOGPOPAS
a&lohoyodviot HOVO 01 TPOGPOPEG TOV EYOVV KPOEl TEYVIKA amodekTéG Kot eival COLPOVES LE
TOVG AOTOVG OPOoVS TNG Ak PVENG.

122 H Bobpordynon tov teyvikdv mpoceopdv 0Oa yiver ocoppova pe 1o Kprmpio
A&oloynong, 6mmg avtd tpocdtopilovtal 6Tov akOAovOo Tivaka.

a/a Kpuriprwo YVVTELEOTNG
Bapvmrag (%)

A’ OMAAA
1 Emdoceic aviintikov cuykpotiuartog (Iapoyn-Ilicon) (map. 2.3) 40
2 Bdapog avtintikov cuykpotiuatog (map. 2.4.1) 15
3 Xopnrikotnta de&apevig Kovaipov (wap. 2.6.4) 5
4 Yvomua tportAnpmong (tap. 2.7.4) 5
5 Babog tponigpwong (map. 2.7.5) 10
YYNOAO A’ OMAAAX 75

B’ OMAAA
6 Eyyimon xoAng Aettovpyiag (map. 5) 13
7 Yrnootmpi&n pe avraAlaxtikd, dtibeon (map. 6.1) 2
8 Yrnoompién pe avtoAlaktikd, tpoundeia (rap. 6.2) 4




9 Xpovog IMopadoonc (map. 10) 6

XYNOAO B’ OMAAAX 25

I'ENIKO XYNOAO 100

12.3 BabBpordynon kprrnpiov a&loAdynong
H BaBupordynon kdébe kpumpiov a&lordynong kopaiveton and 100 Babuodg oty mepintmon
OV 1IKOVOTTOLOVVTOL OKPIPAOC OAOL 01 OPOL TWV TEYVIKDOV TPOIAYPUPDV, avEAvVETOL O HEYPL
toug 120 PBabuovg Otov VIEPKOADTTOVTOL Ol OMOLTHOELS TOV GLYKEKPUYLEVOL KplTnpiov.
Ewdwotepa:
12.3.1. Kpuipro 1 - Emddcelc aviintikov cuykpotipotog: 100 yio tnv eAdyiom omaitnon,
120 yio Topoyny 800 I/min og mieon 6 bar, avaloyikn fabuordynon yio evOIAUESES TIUEG.
12.3.2. Kputipio 2 - Bépoc aviintikod cvykpotipotog: 100 yo ) péyiot anaitnon, 120
v Bépoc 60 kg, avaroyikn Babuorodynon yio eVOLAUESES TILEC.
12.3.3. Kpupro 3 - Xopnrikdétnta de&opevig kavoipov: 100 yia v eAdyiom amaitnon,
120 yo yopntwomta 10 Aitpao.
12.3.4. Kpumpo 4 - Xdomua mpomAnpwons: 100 yw cvomnue mpomAnpwong xopig
epuPoropopo avtiio kevov, 110 yuo yepokivnto GVLGTNUA TPOTANPOONS LE ELPOLOPOPO
avtiia kevod, 120 yio avtdpato oo TpoTAnpwong e ELPoA0POpo avTAio KeEVOL.
12.3.5. Kputijpro 5 - BaBog mpomdinpwong: 100 yia tnv gAdyiotn amaitnon, 120 yuo fdBog 8
HETP@V.
12.3.6. Kpuijpro 6 - Eyydnon xaAng Asrtovpyiag: 100 ywo v eldyiom amaitnon, 120 yw
gyyomon mévte (5) £, avoroyikn BabpoAdynon yio eVOAUeEGES TIEC.
12.3.7. Kputpo 7 - Ymoompi&n pe avtoAloktikd, owbeon: 100 yww v eldyiom
armaitnon, 120 yia 81dOeon  oviodloktikdv yioo dekamévie (15) étn, ovaAoyikn
BaBuordynon yio evOlAUeEsES TIHEC.
12.3.8. Kpumpro 8 - Ymoompién pe avroarroxtucd, mpoundewo: 100y mpounOeia
avTOAAOKTIKOV Yoplg éxkmtmon, 120 yw mpounbewo avtoAlokTikdv pe TN pEYIOT
TPOCPEPOUEVT] EKTTMOOT), OVOAOYIKT BaBLLOAGYNON Y10 EVOLAUETES TULEG.
12.3.9. Kpumpro 9 - Xpodvog mapddoong: 100 yw m péyiom amaitmon, 120 yw xpodvo
Tapadoong £m¢ 600 (2) univeg, avaroykn Babuoroynon yio eVOLGUESES TIHES.
[apatipnon: O opopdg e Tung mov AapPdaver 120 oo kprrnplo 0E0AOYNONG 08V GUVERAYETOL TN
Oéomion  avTioTOLYOV EMTPEMOUEVOL OPiOL KOL 1OYLOLV Ol OTUTHCES TOV KOTQ TEPIMTOON
TOPOAYPAPOV TNG TOPOVGOC.
Inueioon: H otoBuopévn Pabuoroyio tov kdbe kpinpiov Ba mpoxvmtel amd To YVOUEVO TOL
EMPUEPOLVG cuvTELESTN Papvtntag ent T Podporoyia Tov, 1 4 cuvoAlkn Pabuoioyic TG TPOSPOPAS
0o mpokvTTEl OO 1O AfpoloHe TOV oTAfGUEVEOV PBaboloyidv OA®V TeV Kputnpiov Kot Tov 600
opadmVv.
H ocvvolkn Babporoyia Tng teyViKng Tpocpopdg vroroyiletat pe fdorn Tov TapaKiT® TOTO:
U =c1*Bl + 62*B2 +...+ov*Bv, 6nov ov gival o cuvteleotng Papdtnrtag tov kprmpiov v kot Bv n
BaBuoroyia tov kprtnpiov v.
Kpuipua pe Pabporoyio pukpdtepn amd 100 PBabupovg (Rrot mov dev KoAOTTOLV/TAPOLGIALOvV
ATOKMGELS OO TIG TEYVIKEG TTPOSLAYPOAPES) EMLPEPOVY TNV ATOPPLYN TNG TPOSPOPAC.
H tedkn Bobporoyia Baoet tov mapomdve kopaivetol and 100 émg 120 Babuovg.
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